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SSAB kor sakert och

balanserat med VIKON

SSAB i Oxeldsund nyttjar VIKONs online [Gsningar for
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H&g driftséikerhet och

tillg anglighet

Laga tvattkostnader
Operatdrer skoter
balansering kontinuerligt
Minskat produktionsborttall
paga. stalltider tér tvattning.

osning

v Kontinuerlig on-line

matning av fldktens
kondition och obalans.

v Integration av kondition

och obalansdatai
styrsystem tér aktiv styming
utifran kondition och
obalans.

v Utbalansering av

beltiggning pa flaktar
mellan blds istallet 16r att
tvatta ofta.

v MIVA® Master med

U

mjukvarorna PEMAC® och
Cumse

tmaning

v Hoqg driftsékerhet ett

absolut maste t6r LD-
processen

v HOg grad av nedsmutsning

pd LD-flaktar vilket skapar
obalans

v Kostsamt och fidsédande

att tvatta flaktama

fillstdndsévervakning,

konfinuerlig

obalans-

Svervakning och balansering fér att uppnd bdsta
maojliga driftsGkerhef och tillganglighet for LD-
flaktarna. 2012 uppgraderades systemet fill senaste
versionen av MIVA® Master och mjukvaroma

PEMAC® och CUMS®.

Produktionskritiskt
Linz-Donawitz(LD)-processen
har sitt ursprung i Osterrike dér
den utvecklades efter andra
varldskrikget. Den gar ut pd att
bldsa syrgas genom metall-
smdltan i en s.k. konverter f&r
att  minska kolhalten. Vid
processen bildas en gas som ar
en blandning mellan kolmon-
oxid, koldioxid, kvéve och véte
och denna gas transporterds
sedan vidare | processgas-
ledningar.

Det ar hér LD-flaktarna kommer
in i bilden f&r att transportera
den giffiga och brandfarliga
LD-gasen som har genererats
unhder processen.

Om LD-flaktarna inte kan kdras
far det stora och kostsamma
konsekvenser bdde uppstroms
och nedstrédms i processen fran
stdlverket. Hoég driftsékerhet
och tillgénglighet ar darfér eft
absolut krawv.

En av utmaningarna &r aft
gasen innehdller mycket partik-
lar som skapar beldggningar
pa flaktvingarna. R&tt som det
ar kan flera kilo av belagg-
ningen sléppa. Detta skapar
mycket hdéga vibrationer i

flaktarna som kan leda Hill
haveri och forkortar livslidngden
pd hela maskinen, som utdver
flakten bestdr av en stor motor
och en VOITH koppling.

Lésning:

VIKON har levererat en |&sning
ddr maskinoperatdrerna sjélva
kan balansera flakten pa sa
kort tid att de hinner gdra
detta mellan gasbldsningarna.

Operatdrerna far den informa-
tion de behdver f&r att kdra
processen pd optimalt satt
bdde utifrdn  ett drift och
underhdllsperspektiv. Operatd-
rernad kan sjdlva  balansera
fldkthjulet genom att dgga
vikter pd& lasidan av vingarna
dd oblans uppstatt.

Konsekvensen blir att den
tidsddande tvéttprocessen som
ar  kostsam  bdde  utifran
producktionsbortfall och
arbetsinsatsinsats kan goéras s&
sdllan som majligt.

1 e )l

Smart Condition Monitoring and Rotor Balancing

MER INFORMATION

www.vikon.se
Tel: +46 218019 20

Mail: info@vikon.se

wikon &r en global leverantdr av smart Idsningar for tilstdndsdvervakning och rotorbalansering far alla typer
av maskiner. Vara system och produkter finns | méinga clika brarscher i mer an 20 [ander dver hela varlden.
Wi har higlpt véra kunder i dver 30 & for att uppnd basta majliga Tillgdnglighet, Anldggningsutbyte och
Kvalitetsutioyte (TAK).
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VIKON Kundreferens ‘

Systemkomponenter Systemmdssigt bestdr 16sningen  Resultat:
av en MIVA® Master som  Slutresultatet for SSAB ar aft det
MIVA® Master kommunicerar med en MIVA® genom dren har producerats

Slave vid varje flakt. mer stdl fill en betydligt 1Ggre
Varije maskin har 5 VIKON underhdliskostnad &n om inte
vibrationsgivare (2st radiellt, 1st  1&sningen hade funnits pd& plats.
axiellt p& flakten och 2st radiellt
p& motorn). Ur samma givare Ldsningen har ocksd inneburit
utldses  stdétar, lagerskador, att operatérerna pd& SSAB i
vibration, friktion samt obalans.  Oxelésund har en djupare
forstdelse for maskinens dyna-
Indata fréin matsystemet mik och genomfdér balanse-

MIVA® Slav bghondlos kontinuerligt i ringen helf utan experthjdlp.
mjukvaran PEMAC® fér
tillstdndsdvervakning och Ldsningen ar ett resultat den

CUMS® fér obalansévervakning  unika hdrdvara, mjukvara och
och balansering. Efter varje kompetens som VIKON har for
matrond skickas maskin-  konditionsdvervakning och
kondition samt obalans balansering av roterade
information till SSABs styrsystem  maskiner.
som ligger fill  grund for
varningar och noédstopp samt
hur flakten skall balanseras.
Systemet skickar ocksd data
) kontinuerligt fill VIKONs cenftrala
Varvtalsgivare databas vilket gér att SSAB

— alltid har tilgdng il VIKONs
specialistkompetens om unika
tillstdnd behdver analyseras.
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